
В
Ç5

2*

2 
от

в. 
це

нт
р. 

В3
,15

ГО
СТ

 14
03

4-
74

Ç2
9 -

0,
01

3

А

Ось центров

Ç5
1,5

-0
,0
5

22 -0,300
-0,352

40 -0,08
-0,18

Б

0,5•45Å
4 фаски

Ra
 1,

6

Ra 1,6

Ra 0,4

п.5

Ra 0,2
Полировать

0,01
Т0,01

А
Б

Ra 0,8

0,01 А

п.6

Ra 0,4

R1

R1

В

Г

В (5:1)

90Å

Ç13,05 +0,01

Ç13,85 +0,01

30Å

R0,21 +0,02 1±0,05

Ç3
8,
95

-0
,0
16

Ç3
8,
15

-0
,0
16

R0,31 +0,02

R0,5 +0,1

R14 +0,1

 

 

 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Ролик

Сталь Х12МФ-Ш ГОСТ 5950-2000

0,37И

АО ЧМЗ

ИНО.14509
Цех 80 Стан ХПТР 8-15

Труба ребристая Ç13,8xÇ13,0xÇ10,0

4 3751-23Зам.

А.Н. Чувашов

Н.В. Чувашов
С.А. Герасимов

07.07.2023

А.И. Шахмина

<Подп.> 07.07.2023

<Подп.> 07.07.2023
<Подп.> 07.07.2023
<Подп.> 07.07.2023

ИНО.14509 981-43

Копировал                                           Формат A3

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
21

96
7

<П
од

п.>
07

.07
.20

23
Сп

ра
в. 

№
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Ra 3,2 ( )

1 56...63 HRC.
2 Материал - заменитель - Сталь марок 6Х4М2ФС-Ш, Х6ВФ-Ш,
Х12Ф1-Ш ГОСТ 5950-2000.
3 ГОСТ 30893.1 - m.
4 *Размер для справок.
5 Маркировать: обозначение, марку стали.
6 Маркировать: номер паспорта, порядковый номер ролика в партии.
7 После шлифовки по кальке - копиру профиля Г выполнить
релаксационный отпуск.
8 Остальные ТТ по СТП 178-2002.

NNZyuzikov
Вычеркивание


